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VIBAPOX INJECT 2E
ART 47.14

Epoxy Injektionsharz fiir feuchte und nasse Untergriinde

Beschreibung: Losungsmittelfreies, farbloses 2-Komp Epoxy Reinharz System,
nicht kristallisierend.

Eigenschaften: - Hohes Penetrationsvermégen
- Dringt in feinste Risse ein
- Hohe Klebekraft, rasche und zuverlassige Verklebungen
- Lésungsmittelfrei, keine unangenehmen Dampfe
- Gute Haftung auch auf feuchter Unterlage
- Hartet unter Wasser aus

Kraftschliissige Rissinjektionen MUBA Basel

Anwendung: Kraftschlissige Verklebung und starre Verflllung von Rissen, Hohlrdumen,
hohlen Betonteilen oder Béden. Wasserfihrende Risse missen zuerst
mit VIBAPUR INJECT 2P, ART 47.32.000 vorabgedichtet werden.

Die hohe Klebekraft auch auf feuchten und nassen Untergriinden, sowie die niedrige
Viskositat und dem damit verbundenen hohen Eindringungsvermégen, selbst in
feinste Risse, sind die aussergewdhnlichen wirkungsvollen Eigenschaften dieses
Produktes. Damit wird eine hohe Zuverlassigkeit in der Abdichtungs-, Verklebe- und
Injektionstechnik gewahrleistet.
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Verarbeitung:

Komp A + B wird im angegebenen Mischungsverhaltnis mit niedertourigem Ruhrwerk gut gemischt.

Die Verpressung erfolgt mit 1Komp oder 2Komp Pumpen Uber die vorgangig gesetzten Injektionspacker (Schlag-,
Schraub- oder Klebepacker) mit entsprechend eingestelltem Druck. Es soll solange Injektionsharz eingepresst werden,
bis das Injektionsmaterial beim nachstfolgenden Packer austritt.

Gerate und Werkzeuge kdnnen in noch nicht ausgehartetem Zustand mit VIBACLEAN 18, ART 105.18 gereinigt werden.
Gewohnliche Reiniger und Lésungsmittelgemische kénnen zu unerwiinschten Reaktionen fiihren und allenfalls
Pumpen und Gerate beschadigen.

Spezifikationen:
Basis:

Farben:
Viskositét:
Druckfestigkeit:

Shoreharte:
Bestandigkeit:

Spez Gewicht A/B:

Mischverhaltnis:

Topfzeit:

Verarbeitungstemp:

Klebfrei:
Begehbar:
Durchhértung:

Verbrauch:

Epoxyharz, I6sungsmittelfrei Lagerung, Haltbarkeit:

farblos In gut verschlossenen Originalgebinden
mindestens 1 Jahr

450 Pas / 20° C

DIN 53454, ca 80 N/mm2 S T
75D . . . In Einweggebinden
Hohe Abriebfestigkeit
Hohe Chemikalienbesténdigkeit gegen Comp A/B 6/12/30/kg
Sauren, Laugen und Ld&semittel oder
Comp A: 20/ 200 kg
CompB: 20/60/200 kg
1.03
Komp A 100 Gew Teile Uy el
Komp B 60 Gew Teile Komp A XiN
o R36/38,R43,R51/53
ca 60 min bei 20° C S28,537/39,561
mind 5° C bis + 30° C Un No 3082, K19, 11c, llI
nach ca 12 h/20° C Bisphenol A Epoxyharz

nach 14 h/20° C

vollstdndige Durchhartung fir chemische

Blastung erst nach 7 Tgen bei 20° C

. . Komp B C,N,

je nach Anwendung ca 200-500 g/ml Riss R22/23/24,R51/53

$28,S36/37/39, S61
UN No 2735, K18, C7, IlI
Polyamine flissig,
corrosiv, N.O.S

Manufactured by www.vibak.com
VIBAK Products AG

Schoenenwerdstr9 CH 8902 Urdorf/ Switzerland
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The Informationin this pulication is, to the best of our present scientific and practical knowledge, when properly stored, handled and applied under normal
conditions. Since the actual site conditions of use, the differences in materials and substrates, are notbeyond our control, any recommendations or suggestions
which may be made are without our garantee. The user is responsible for checking the suitability of products and theirintended use. User must always refer
tothe most recentissue of the Product Data Sheet for the product concerned.

VIBAK® is a registred trade name of VIBAK AG Switzerland



